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ACTIVITES COMMUNES INTERNES
I. Proches de l’activité productive : Recherche - Ateliers Centraux - Energie - Gardiennage : 490 emplois
II. Services communs “administratifs” : Ressources Humaines - Environnement - Achats : 560 emplois

NB : Si la région liégeoise
est dotée de 2 hauts four-
neaux, tout le reste de la
filière a aussi été mis à
gabarit pour absorber les
3,4 millions de tonnes
qu’ils peuvent produire
(convertisseurs, coulées
continues, train à large
bande…). Cela serait un
non-sens économique que
de vouloir fonctionner avec
un seul haut-fourneau : en
effet, une telle sous-utilisa-
tion ferait reporter sur une
production réduite de moi-
tié toutes les charges de
l’ensemble : or, ce sont des
équipements très coûteux
avec des coûts d’amortisse-
ments, d’entretien… très
élevés. Le prix de la tonne
d’acier deviendrait prohibi-
tif, donc invendable si ce
n’est avec des pertes tout
de suite considérables.

CHAUD FROID

Total du chaud «direct»

1868 emplois
Total du froid «direct»

1870 emplois

Si le “chaud”
est arrêté,
alimentation
par Sidmar,
Dunkerque, 
ou ...

Capacité maxi : 
1,7 millions de T/an

chacun

Produits finis :
Produits parachevés - Flans - Flans soudés - Pré-cuits - Fer blanc

Emballage - Panneaux - Revêtements sous vide
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